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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS
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HSS STRAIGHT SHANK DRILLS

STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS
HSS Drills for soft materials & HSS cobalt Drills for tough materials

O : #=(Excellent)
o:

il & 4] T i34 B L4 iR 8 izl 7 ikl i) G; Sﬂ)
Sedi Aeoysias PRI Hrdenod Sl Castlion  Auminum  SEESS  fianium  Mild Steels  Copper Bronze
~HB225  HB225~325 HRc30~45 HRc45~55  HRC55~
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D2107 seres

HS5C08, BHRF{E4L s

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS STUB

> EEAME  ER(EER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)

» i H 1% BT {EF 48 o e ShHN, h0 T 5 A #1 » Application : Suitaple fqr drilling thin materials with portable
BHO L ES T s E R ~REFER. electric drills.

Special twist drills for automatic and turret lathes

up to 1.5mm over 1.5mm

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

Length Length

Length Length

L1 L2 L1 L2

D2107010 1.0 6 26 D2107034 3.4 20 52

D2107011 1.1 7 28 D2107035 3.5 20 52

D2107012 1.2 8 30 D2107036 3.6 20 52

D2107912 1.25 8 30 D2107037 3.7 20 52

D2107013 1.3 8 30 D2107937 3.75 20 52

D2107014 1.4 S 32 D2107038 3.8 22 55

D2107015 1.5 9 32 D2107039 3.9 22 55

D2107016 1.6 10 34 D2107040 4.0 22 55

D2107017 1.7 10 34 D2107041 4.1 22 55

D2107917 1.75 11 36 D2107042 4.2 22 55

D2107018 1.8 11 36 D2107942 4.25 22 55

D2107019 1.9 11 36 D2107043 4.3 24 58

D2107020 2.0 12 38 D2107044 4.4 24 58

D2107021 2.1 12 38 D2107045 4.5 24 58

D2107022 2.2 13 40 D2107046 4.6 24 58

D2107925 2.55 13 40 D2107946 4.65 24 58

D2107023 2.3 13 40 D2107047 4.7 24 58

D2107024 2.4 14 43 D2107947 4.75 24 58

D2107025 2.5 14 43 D2107048 4.8 26 62

D2107026 2.6 14 43 D2107049 4.9 26 62

D2107027 2.7 16 46 D2107050 5.0 26 62

STRAIGHT D2107927 2.75 16 46 D2107051 5.1 26 62
SHANK D2107028 2.8 16 46 D2107052 5.2 26 62
DRILLS D2107029 2.9 16 46 D2107952 5.25 26 62
D2107030 3.0 16 46 D2107053 5.3 26 62

D2107031 3.1 18 49 D2107054 54 28 66

D2107032 3.2 18 49 D2107055 5.5 28 66

D2107932 3.25 18 49 D2107955 5.55 28 66

D2107033 3.3 18 49 D2107056 5.6 28 66

» HSS-E(DL107) TR EF &35 1L,/ HSS-E(DL107) is available on your request.
» TN D4107),TiCN D7107), TiaiN (DO 07) T RIEE P SR #HT J0T ./ TIN(D4107), TICN(D7107) and TIAIN(DQ107) are available on your request.

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

o o[ [ [ JolJolJoJofJof |
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NS STRAIGHT
44 SHANK DRILLS D2107 scres

HS5C 08, B R4 s

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS STUB

>E@mIE  EEB(EFER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)

| i 1% BT {EF 48 o e ShHN, h0 T 5 A #1 » Application : Suitaple fgr drilling thin materials with portable
FHlE Rk EES Ta s E R AERER. electric drills.

Special twist drills for automatic and turret lathes

up to 1.5mm over 1.5mm

P.200

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall Flute Overall

Length Length

]
Diameter Length Length

L1 L2 L1 L2
D2107057 5.7 28 66 D2107080 8.0 37 79
D2107957 5.75 28 66 D2107081 8.1 37 79
D2107058 5.8 28 66 D2107082 8.2 37 79
D2107059 5.9 28 66 D2107982 8.25 37 79
D2107060 6.0 28 66 D2107083 8.3 37 79
D2107061 6.1 31 70 D2107084 8.4 37 79
D2107062 6.2 31 70 D2107085 8.5 37 79
D2107962 6.25 31 70 D2107086 8.6 40 84
D2107063 6.3 31 70 D2107087 8.7 40 84
D2107064 6.4 31 70 D2107987 8.75 40 84
D2107065 6.5 31 70 D2107088 8.8 40 84
D2107066 6.6 31 70 D2107089 8.9 40 84
D2107067 6.7 31 70 D2107090 9.0 40 84
D2107967 6.75 34 74 D2107091 9.1 40 84
D2107068 6.8 34 74 D2107092 9.2 40 84
D2107069 6.9 34 74 D2107992 9.25 40 84
D2107070 7.0 34 74 D2107093 9.3 40 84
D2107071 7.1 34 74 D2107993 9.35 40 84
D2107072 7.2 34 74 D2107094 9.4 40 84
D2107972 7.25 34 74 D21070895 9.5 40 84
D2107073 7.3 34 74 D2107096 9.6 43 89
D2107074 7.4 34 74 D2107097 9.7 43 89 STRAIGHT
D2107974 7.45 34 74 D2107997 9.75 43 89 SHANK
D2107075 7.5 34 74 D2107098 9.8 43 89 DRILLS
D2107076 7.6 37 79 D2107099 9.9 43 89
D2107077 7.7 37 79 D2107100 10.0 43 89
D2107977 7.75 37 79 D2107102 10.2 43 89
D2107078 7.8 37 79 D2107802 10.25 43 89
D2107079 7.9 37 79 D2107105 10.5 43 89

» HSS-E(DL107) TR B EX T I, / HSS-E(DL107) is available on your request.
» TiN Q41070 TICN (D7107) TiaiN (DQ107) T IR EF &340 3#T J0L. / TIN(D4107), TICN(D7107) and TIAIN(DQ107) are available on your request.
O : #(Excellent) O : B (Good)
BE oel A e = T4 & {ecE: 47 i &
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatigle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
o o] | | JoJofJofJofolf |
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NS STRAIGHT -
44 SHANK DRILLS D2107 sexes

HS5C08, BHRF{E4L s

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS STUB

> EEAME  ER(EER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)

» i H 1% BT {EF 48 o e ShHN, h0 T 5 A #1 » Application : Suitaple fqr drilling thin materials with portable
BHO L ES T s E R ~REFER. electric drills.

Special twist drills for automatic and turret lathes

up to 1.5mm over 1.5mm

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

DIET [T Length Length Diameter Length Length
D1 L1 L2 L1 L2
D2107807 10.75 47 85 D2107872 17.25 62 123
D2107110 11.0 47 95 D2107175 17.5 62 123
D2107812 11.25 47 95 D2107877 17.75 62 123
D2107115 11.5 47 95 D2107180 18.0 62 123
D2107817 11.75 47 85 D2107882 18.25 B84 127
D2107118 11.8 47 95 D2107185 18.5 64 127
D2107120 12.0 51 102 D2107887 18.75 64 127
D2107822 12.25 51 102 D2107190 19.0 B84 127
D2107125 12.5 51 102 D2107892 19.25 66 131
D2107827 12.75 51 102 D2107195 19.5 66 131
D2107130 13.0 51 102 D2107897 19.75 66 131
D2107832 13.25 54 107 D2107200 20.0 66 131
D2107135 13.5 54 107 D2107205 20.5 68 136
D2107837 13.75 54 107 D2107210 21.0 68 136
D2107138 13.8 54 107 D2107215 21.5 70 141
D2107140 14.0 54 107 D2107220 22.0 70 141
D2107842 14.25 56 111 D2107225 22.5 72 146
D2107145 14.5 56 111 D2107230 23.0 72 146
D2107847 14.75 56 111 D2107235 23.5 72 146
D2107150 15.0 56 111 D2107240 24.0 75 151
D2107852 15.25 58 115 D2107245 24.5 75 151
STRAIGHT D2107155 15.5 58 115 D2107250 25.0 75 151
SHANK D2107857 15.75 58 115 D2107260 26.0 78 156
DRILLS D2107160 16.0 58 115 D2107270 27.0 81 162
D2107862 16.25 60 119 D2107280 28.0 81 162
D2107165 16.5 60 119 D2107290 29.0 84 168
D2107867 16.75 60 119 D2107300 30.0 84 168
D2107170 17.0 60 119 D2107310 31.0 87 174

» HSSE(DL107) T #RE B P =9 8T 0T,/ HSS-E(DL107) is available on your request.
» TiN(DA107).TICH (D7107) TiaIN ([0 Q107) T B E R E=35#T i1 T ./ TIN(D4107), TICN(D7107) and TIAIN(DQ107) are available on your request.

O : f(Excellent) O : R(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

o o[ [ [ JolJolJoJofJof |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D1107 seres

HSS, B i

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS Sl
>EMEME  FUEENE, ommB TSR » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
PR EATERFEa i T e - Bright Finish under 2mm
B sl Es TANE FA~BERER. » Application : Slult?t_)ledfc_)”r drilling thin materials with portable
electric drills.

Special twist drills for automatic and turret lathes.

e o C S

DIN Z. ¢

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall

Flute Overall ]
Diameter Length Length

DIET [T Length Length
L1 L2 L1 L2

* D1107010 1.0 B8 26 D1107036 3.6 20 52

* D1107011 1.1 7 28 D1107037 3.7 20 52

* D1107012 1.2 8 30 D1107937 3.75 20 52

* D1107912 1.25 8 30 D1107038 3.8 22 55

* D1107013 1.3 8 30 D1107039 3.9 22 55

* D1107014 1.4 9 32 D1107040 4.0 22 55

* D1107015 1.5 9 32 D1107041 4.1 22 55

* D1107016 1.6 9 34 D1107042 4.2 22 55

* D1107017 1.7 10 34 D1107942 4.25 22 55

* D1107917 1.75 11 36 D1107043 4.3 24 58

* D1107018 1.8 11 36 D1107044 4.4 24 58

* D1107019 1.9 11 36 D1107045 4.5 24 58
D1107020 2.0 12 38 D1107046 4.6 24 58
D1107021 2.1 12 38 D1107047 4.7 24 58
D1107022 2.2 13 40 D1107947 4.75 24 58
D1107922 2.25 13 40 D1107048 4.8 26 B2
D1107023 2.3 13 40 D1107049 4.9 26 62
D1107024 2.4 14 43 D1107050 5.0 26 B2
D1107025 2.5 14 43 D1107051 5.1 26 B2
D1107026 2.6 14 43 D1107052 5.2 26 62
D1107027 2.7 16 46 D1107952 5.25 26 B2
D1107927 2.75 16 46 D1107053 5.3 26 B2 STRAIGHT
D1107028 2.8 16 46 D1107054 5.4 28 66 SHANK
D1107029 2.9 16 46 D1107055 5.5 28 66 DRILLS
D1107030 3.0 16 46 D1107056 5.6 28 66
D1107031 3.1 18 49 D1107057 5.7 28 66
D1107032 3.2 18 49 D1107957 5.75 28 66
D1107932 3.25 18 49 D1107058 5.8 28 B66
D1107033 3.3 18 49 D1107059 5.9 28 66
D1107034 3.4 20 52 D1107060 6.0 28 66
D1107035 3.5 20 52 D1107061 6.1 31 70

* SR /Bright Finish O : #(Excellent) O : R(Good)
e 44M e WAL i 8 FEH ® e &4
Carbon Prehardened

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatigle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
o o] [ [ JofJoflo]Jofol] |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D1107 seres

HSS, B e

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS STUB

> EEAE  ER(EhERE) » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)

» i H 1% BT {EF 48 o e ShHN, h0 T 5 A #1 » Application : Suitaple fqr drilling thin materials with portable
RN R BE Ta R SR ERER . electric drils.

Special twist drills for automatic and turret lathes.

BT O O S=S

DIN e, ¢

g4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall Flute Overall
DIET [T Length Length Length Length
D1107062 o D1107087 8.7 40 84
D1107962 6.25 31 70 D1107987 8.75 40 84
D1107063 6.3 31 70 D1107088 8.8 40 84
D1107064 6.4 31 70 D1107089 8.9 40 84
D1107065 6.5 31 70 D1107090 9.0 40 84
D1107066 6.6 31 70 D1107091 9.1 40 84
D1107067 6.7 31 70 D1107092 9.2 40 84
D1107967 6.75 34 74 D1107992 9.25 40 84
D1107068 6.8 34 74 D1107093 9.3 40 84
D1107069 6.9 34 74 D1107094 9.4 40 84
D1107070 7.0 34 74 D1107095 9.5 40 84
D1107071 7.1 34 74 D1107096 9.6 43 89
D1107072 7.2 34 74 D1107097 9.7 43 89
D1107972 7.25 34 74 D1107997 9.75 43 89
D1107073 7.3 34 74 D1107098 9.8 43 89
D1107074 7.4 34 74 D1107099 9.9 43 89
D1107075 7.5 34 74 D1107100 10.0 43 89
D1107076 7.6 37 79 D1107802 10.25 43 89
D1107077 7.7 37 79 D1107105 10.5 43 89
D1107977 7.75 37 79 D1107807 10.75 47 95
D1107078 7.8 37 79 D1107110 11.0 47 95
STRAIGHT D1107079 7.9 37 79 D1107812 11.25 47 95
SHANK D1107080 8.0 37 79 D1107115 11.5 47 95
DRILLS D1107081 8.1 37 79 D1107817 11.75 47 95
D1107082 8.2 37 79 D1107120 12.0 51 102
D1107982 8.25 37 79 D1107822 12.25 51 102
D1107083 8.3 37 79 D1107125 12.5 51 102
D1107084 8.4 37 79 D1107827 12.75 51 102
D1107085 8.5 37 79 D1107130 13.0 51 102
D1107086 8.6 40 84

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

o o[ [ [ JolJolJoJofJof |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS e G

H55Co8, B EdTL e

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
>E@IE EER(EER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)
| i CERFIIAES. B RS SEM THEL » Application : Drilling stainless steels and difficult - to - cut

materials such as titanium and inconel.

— . mﬁ

L

up to 1.5mm over 1.5mm L2
33° 135° P.200

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length Diameter Length Length
L1 L2

D2105010 1.0 12 34 D2105031 3.1 36 B85

D2105011 1.1 14 36 D2105032 3.2 36 65

D2105012 1.2 16 38 D2105932 3.25 36 65

D2105912 1.25 16 38 D2105033 3.3 36 B65

D2105013 1.3 16 38 D2105034 3.4 39 70

D2105014 1.4 18 40 D2105035 3.5 39 70

D2105015 1.5 18 40 D2105036 3.6 39 70

D2105016 1.6 20 43 D2105037 3.7 39 70

D2105017 1.7 20 43 D2105937 3.75 39 70

D2105917 1.75 22 46 D2105038 3.8 43 75

D2105018 1.8 22 486 D2105039 3.9 43 75

D2105019 1.9 22 48 D2105040 4.0 43 75

D2105020 2.0 24 49 D2105041 4.1 43 79

D2105021 2.1 24 498 D2105042 4.2 43 75

D2105022 2.2 27 53 D2105942 4.25 43 75

D2105922 2.25 27 53 D2105043 4.3 47 80

D2105023 2.3 27 53 D2105044 4.4 47 80

D2105024 2.4 30 57 D2105045 4.5 47 80

D2105025 2.5 30 57 D2105046 4.6 47 80

D2105026 2.6 30 57 D2105047 4.7 47 80

D2105027 2.7 33 B61 D2105947 4.75 47 80

D2105927 2.75 33 B61 D2105048 4.8 52 86 STRAIGHT
D2105028 2.8 33 61 D2105049 4.9 52 86 SHANK
D2105029 2.9 33 61 D2105050 5.0 52 86 DRILLS
D2105030 3.0 33 B61 D2105051 5.1 52 86

> TiN (D4105),TICN (D7108) TiaiN (OQ108) THRIBZF EFFHHT L.
TiN(D4105), TICN(D7105) and TiAIN(DQ105) are available on your request.

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatiglet-lzsss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

c [of] [ | Jolofoefof[of |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D2105 ses |

H55Co8, Bk e

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
> EmE4E  ER(EEE) » Surface treatment : Coloring(Gold color)
» i H CERFIIAES. B 8BS S TH L » Application : Drilling stainless steels and difficult - to - cut

materials such as titanium and inconel.

— e e o mjo

L

up to 1.5mm over 1.5mm L2

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

Length Length

Length Length

L1 L2
D2105052 5.2 52 86 D2105972 7.25 69 109
D2105952 5.25 52 86 D2105073 7.3 69 109
D2105053 5.3 52 86 D2105074 7.4 69 109
D2105054 5.4 57 93 D2105075 7.5 69 109
D2105055 5.5 57 93 D2105076 7.6 75 117
D2105056 5.6 57 93 D2105077 7.7 75 117
D2105057 5.7 57 93 D2105977 7.75 75 117
D2105957 5.75 57 93 D2105078 7.8 75 117
D2105058 5.8 57 93 D2105079 7.9 75 117
D2105059 5.9 57 93 D2105080 8.0 75 117
D2105060 6.0 57 93 D2105081 8.1 75 117
D2105061 6.1 63 101 D2105082 8.2 75 117
D2105062 6.2 63 101 D2105982 8.25 75 117
D2105962 6.25 63 101 D2105083 8.3 75 117
D2105063 6.3 B63 101 D2105084 8.4 75 117
D2105064 6.4 63 101 D2105085 8.5 75 117
D2105065 6.5 63 101 D2105086 8.6 81 125
D2105066 6.6 63 101 D2105087 8.7 81 125
D2105067 6.7 B63 101 D2105987 8.75 81 125
D2105967 6.75 69 109 D2105088 8.8 81 125
D2105068 6.8 69 109 D2105089 8.9 81 125
STRAIGHT D2105069 6.9 69 109 D2105090 9.0 81 125
SHANK D2105070 7.0 69 109 D2105091 9.1 81 125
DRILLS D2105071 7.1 69 109 D2105092 9.2 81 125
D2105072 7.2 69 109 D2105992 9.25 81 125

> TiN (D4105),TICN (D7105), TiaIN (©Q105) T I8 =k 3T 00T
TiN(D4105), TICN(D7105) and TiAIN(DQ105) are available on your request.

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

o o] [ [ JolJolJe]JofJof |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS e G

H55Co8, B EdTL e

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
>E@mIE  EEB(EFER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)
| i CERFIIAES. B RS SEM THEL » Application : Drilling stainless steels and difficult - to - cut

materials such as titanium and inconel.

P P mﬁ

L

up to 1.5mm over 1.5mm L2
?. ¢
33° 135° P.200

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length Diameter Length Length
L1 L2

D2105093 9.3 81 125 D2105130 13.0 101 151
D2105094 9.4 81 125 D2105135 13.5 108 160
D2105085 9.5 81 125 D2105140 14.0 108 160
D2105096 9.6 87 133 D2105145 14.5 114 169
D2105097 9.7 87 133 D2105150 15.0 114 169
D2105997 9.75 87 133 D2105155 15.5 120 178
D2105098 9.8 87 133 D2105160 16.0 120 178
D2105099 9.9 87 133 D2105165 16.5 125 184
D2105100 10.0 87 133 D2105170 17.0 125 184
D2105102 10.2 87 133 D2105175 17.5 130 191
D2105105 10.5 87 133 D2105180 18.0 130 1891
D2105110 11.0 94 142 D2105185 18.5 135 188
D2105115 11.5 94 142 D2105190 19.0 135 198
D2105120 12.0 101 151 D2105195 19.5 140 205
D2105125 12.5 101 151 D2105200 20.0 140 205

> TiN (D4105),TICN (D7105) TiaIN (O Q105) THRIBEF ERFTIIL.
TiN(D4105), TICN(D7105) and TiAIN(DQ105) are available on your request.

STRAIGHT
SHANK

DRILLS

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatiglet-lzsss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1105 ses |

HSS, B e

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
> EEAE - FAEEMNE omm  TRER » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
>R ERTH BRSERESE AEY TReERRE » Bright Finish under 2mm
E¥T. » Application : Drilling steels, cas_t steels alloyed and non-
alloyed, grey cast iron, malleable cast iron and
graphite.

ﬂ% - = ~=s<»

L1

g4 (Unit) : mm

Flute Overall

Flute Overall
Length Length Length Length
L1 L2
* D1105003G 0.3 3 19 D1105921 2.15 27 53
* D1105004G 0.4 5 20 D1105022 2.2 27 53
* D1105005G 0.5 5] 22 D1105922 2.25 27 53
* D1105006G 0.6 7 24 D1105023 2.3 27 53
* D1105007G 0.7 <] 28 D1105923 2.35 27 53
* D1105008G 0.8 10 30 D1105024 2.4 30 57
* D1105009G 0.9 11 32 D1105924 2.45 30 57
* D1105010 1.0 12 34 D1105025 2.5 30 57
* D1105910 1.05 12 34 D1105925 2.55 30 57
* D1105011 1.1 14 36 D1105026 2.6 30 57
* D1105911 1.15 14 36 D1105926 2.65 30 57
* D1105012 1.2 16 38 D1105027 2.7 33 61
* D1105912 1.25 16 38 D1105927 2.75 33 61
* D1105013 1.3 16 38 D1105028 2.8 33 61
* D1105913 1.35 18 40 D1105928 2.85 33 B61
* D1105014 1.4 18 40 D1105029 2.9 33 61
* D1105914 1.45 18 40 D1105929 2.95 33 61
* D1105015 1.5 18 40 D1105030 3.0 33 B61
* D1105915 1.55 20 43 D1105930 3.05 36 65
* D1105016 1.6 20 43 D1105031 3.1 36 65
* D1105916 1.65 20 43 D1105931 3.15 36 65
STRAIGHT * D1105017 1.7 20 43 D1105032 3.2 36 65
SHANK * D1105917 1.75 22 46 D1105932 3.25 36 65
DRILLS * D1105018 1.8 22 46 D1105033 3.3 36 65
* D1105918 1.85 22 486 D1105933 3.35 36 65
* D1105019 1.9 22 46 D1105034 3.4 39 70
D1105919 1.95 24 49 D1105934 3.45 39 70
D1105020 2.0 24 48 D1105035 3.5 39 70
D1105920 2.05 24 48 D1105935 3.55 39 70
D1105021 2.1 24 49 D1105036 3.6 39 70

* JEE/E /Bright Finish
O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS e G

HSS, B e

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
>E@IE R =T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
| i CERATY EHeeRIrt s wEY, TEEEfg > Application : Drilling steels, cast steels alloyed and non-
E¥T. alloyed, grey cast iron, malleable cast iron and
graphite.

(N 1
Sy = i;ggja
L2

BDAS
20~30° 118° P.200

& 4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length . Diameter Length Length
L1 L2
D1105936 3.65 39 70 D1105951 5.15 52 86
D1105037 3.7 39 70 D1105052 5.2 52 86
D1105937 3.75 39 70 D1105952 5.25 52 86
D1105038 3.8 43 75 D1105053 5.3 52 86
D1105938 3.85 43 75 D1105953 5.35 57 93
D1105039 3.9 43 75 D1105054 54 57 93
D1105939 3.95 43 75 D1105954 5.45 57 93
D1105040 4.0 43 75 D1105055 5.5 57 83
D1105940 4.05 43 75 D1105955 5.55 57 93
D1105041 4.1 43 75 D1105056 5.6 57 93
D1105941 4.15 43 75 D1105956 5.65 57 83
D1105042 4.2 43 75 D1105057 5.7 57 83
D1105942 4.25 43 75 D1105957 5.75 57 93
D1105043 4.3 47 80 D1105058 5.8 57 93
D1105943 4.35 a7 80 D1105958 5.85 57 93
D1105044 4.4 47 80 D1105059 5.9 57 93
D1105944 4.45 47 80 D1105959 5.95 57 93
D1105045 4.5 47 80 D1105060 6.0 57 93
D1105945 4.55 47 80 D1105960 6.05 B3 101
D1105046 4.6 47 80 D1105061 6.1 63 101
D1105946 4.65 47 80 D1105961 6.15 63 101
D1105047 4.7 47 80 D1105062 6.2 B3 101 STRAIGHT
D1105947 4.75 47 80 D1105962 6.25 63 101 SHANK
D1105048 4.8 52 86 D1105063 6.3 63 101 DRILLS
D1105948 4.85 52 86 D1105963 6.35 B3 101
D1105049 4.9 52 86 D1105064 6.4 63 101
D1105949 4.95 52 86 D1105964 6.45 63 101
D1105050 5.0 52 86 D1105065 6.5 63 101
D1105950 5.05 52 86 D1105965 6.55 B3 101
D1105051 5.1 52 86 D1105066 6.6 63 101

O : #(Excellent) O : B (Good)

B w2 FAEEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatlgle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1105 ses |

HSS, B e

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
> ZEAE  FAE =0T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
» i H CERATHY EHseRIEES e, ES, TiEEEsE g > Application : Drilling steels, cast steels alloyed and non-
E¥T. alloyed, grey cast iron, malleable cast iron and
graphite.

ﬂ% - = ~=s<»

L1

L2

P.200

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

DIET [T Length Length ! Length Length
L2

D1105966 6.65 B3 101 D1105982 8.25 75 117
D1105067 6.7 63 101 D1105083 8.3 75 117
D1105967 6.75 69 109 D1105084 8.4 75 117
D1105068 6.8 69 109 D1105085 8.5 75 117
D1105968 6.85 69 109 D1105086 8.6 81 125
D1105069 6.9 69 109 D1105087 8.7 81 125
D1105969 6.95 69 109 D1105987 8.75 81 125
D1105070 7.0 69 109 D1105088 8.8 81 125
D1105970 7.05 69 109 D1105089 8.9 81 125
D1105071 7.1 69 109 D1105080 9.0 81 125
D1105971 7.15 69 109 D1105091 9.1 81 125
D1105072 7.2 69 109 D1105082 9.2 81 125
D1105972 7.25 69 109 D1105992 9.25 81 125
D1105073 7.3 69 109 D1105093 9.3 81 125
D1105973 7.35 69 109 D1105094 9.4 81 125
D1105074 7.4 69 109 D1105085 9.5 81 125
D1105974 7.45 69 109 D1105096 9.6 87 133
D1105075 7.5 69 109 D1105097 9.7 87 133
D1105975 7.55 75 117 D1105997 9.75 87 133
D1105076 7.6 79 117 D1105098 9.8 87 133
D1105976 7.65 75 117 D1105099 9.9 87 133
STRAIGHT D1105077 7.7 75 117 D1105100 10.0 87 133
SHANK D1105977 7.75 75 117 D1105101 10.1 87 133
DRILLS D1105078 7.8 75 117 D1105102 10.2 87 133
D1105978 7.85 75 117 D1105802 10.25 87 133
D1105079 7.9 75 117 D1105103 10.3 87 133
D1105979 7.95 75 117 D1105104 10.4 87 133
D1105080 8.0 75 117 D1105105 10.5 87 133
D1105081 8.1 75 117 D1105106 10.6 87 133
D1105082 8.2 75 117 D1105107 10.7 94 142

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS e G

HSS, B e

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS JOBBER
>E@IE R =T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
| i CERATY EHeeRIrt s wEY, TEEEfg > Application : Drilling steels, cast steels alloyed and non-
E¥T. alloyed, grey cast iron, malleable cast iron and
graphite.

(N 1
Sy = i;ggja
L2

BDAS
20~30° 118° P.200

& 4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall D Flute Overall

DIET [T Length Length . Diameter Length Length
D1105807 10.75 94 142 D1105832 13.25 108 160
D1105108 10.8 94 142 D1105135 13.5 108 160
D1105109 10.9 94 142 D1105837 13.75 108 160
D1105110 11.0 94 142 D1105140 14.0 108 160
D1105111 11.1 94 142 D1105842 14.25 114 169
D1105112 11.2 94 142 D1105145 14.5 114 169
D1105812 11.25 84 142 D1105847 14.75 114 169
D1105113 11.3 94 142 D1105150 15.0 114 169
D1105114 11.4 94 142 D1105852 15.25 120 178
D1105115 11.5 94 142 D1105155 15.5 120 178
D1105116 11.6 84 142 D1105857 15.75 120 178
D1105117 11.7 94 142 D1105160 16.0 120 178
D1105817 11.75 94 142 D1105862 16.25 125 184
D1105118 11.8 84 142 D1105165 16.5 125 184
D1105119 11.9 101 151 D1105867 16.75 125 184
D1105120 12.0 101 151 D1105170 17.0 125 184
D1105121 12.1 101 151 D1105872 17.25 130 191
D1105122 12.2 101 151 D1105175 17.5 130 191
D1105822 12.25 101 151 D1105877 17.75 130 1891
D1105123 12.3 101 151 D1105180 18.0 130 191
D1105124 12.4 101 151 D1105882 18.25 135 188
D1105125 12.5 101 151 D1105185 18.5 135 188 STRAIGHT
D1105126 12.6 101 151 D1105887 18.75 135 198 SHANK
D1105127 12.7 101 151 D1105190 19.0 135 198 DRILLS
D1105827 12.75 101 151 D1105892 19.25 140 205
D1105128 12.8 101 151 D1105195 19.5 140 205
D1105129 12.9 101 151 D1105897 19.75 140 205
D1105130 13.0 101 151 D1105200 20.0 140 205

O : #(Excellent) O : B (Good)

B w2 FAEEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatlgle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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NS STRAIGHT -
44 SHANK DRILLS D2104 serees

HSSCo8, EdRRREANL i

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS el

> EEAE c ER(EER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)

» i H T ERETAESEEILIDT BERs eI THsl > Application . Drilling deep holes in stainless steels and
difficult - to - cut materials such as titanium
and inconel.

[ et Soe et o

jﬁﬁusmjm

L2

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

Length Length

Length Length

D2104020 2.0 D2104047 4.7 82 126
D2104021 2.1 D2104048 4.8 87 132
D2104022 2.2 D2104049 4.9 87 132
D2104023 2.3 D2104050 5.0 87 132
D2104024 2.4 D2104051 5.1 87 132
D2104025 2.5 D2104052 5.2 87 132
D2104026 2.6 D2104053 5.3 87 132
D2104027 2.7 66 100 D2104054 5.4 91 139
D2104028 2.8 66 100 D2104055 5.5 91 139
D2104029 2.9 66 100 D2104056 5.6 91 139
D2104030 3.0 66 100 D2104057 5.7 91 139
D2104031 3.1 69 106 D2104058 5.8 91 139
D2104032 3.2 69 106 D2104059 5.9 91 139
D2104033 3.3 69 108 D2104060 6.0 a1 139
D2104034 3.4 73 112 D2104061 6.1 g7 148
D2104035 3.5 73 112 D2104062 6.2 a7 148
D2104036 3.6 73 112 D2104063 6.3 a7 148
D2104037 3.7 73 112 D2104064 6.4 a7 148
D2104038 3.8 78 119 D2104065 6.5 g7 148
D2104039 3.9 78 119 D2104066 6.6 a7 148
D2104040 4.0 78 119 D2104067 6.7 g7 148
STRAIGHT D2104041 4.1 78 119 D2104068 6.8 102 156
SHANK D2104042 4.2 78 119 D2104069 6.9 102 156
DRILLS D2104043 4.3 82 126 D2104070 7.0 102 156
D2104044 4.4 82 126 D2104071 7.1 102 156
D2104045 4.5 82 126 D2104072 7.2 102 156
D2104046 4.6 82 126 D2104073 7.3 102 156

> HSS-E(DL104) T HESFF &R UHT I T
HSS-E(DL104) is available on your request.

> TN (D4104),TICN (D7104), TiAIN OQ104) T HIEEF ERIHTIIT .
TiN(D4104), TICN(D7104) and TIAIN(DQ104) are available on your request.

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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NS STRAIGHT
44 SHANK DRILLS D2104 sexies

HS5Co8, BRIk 5

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS Helde

>EMEIE  ER(EER) » Surface treatment : Coloring(Gold color)

| i CEATFFENNEILINT BE R ES 2 w0 THg. > Application . Drilling deep holes in stainless steels and
difficult - to - cut materials such as titanium
and inconel.

B— R X — S = K=

BE A=l
33° 135° P.200

ngsLsmjo

L2

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length . Diameter Length Length
L1

D2104074 7.4 102 156 D2104092 9.2 115 175
D2104075 7.5 102 156 D2104093 9.3 115 175
D2104076 7.6 109 165 D2104094 9.4 115 175
D2104077 7.7 109 165 D2104095 9.5 115 175
D2104078 7.8 109 165 D2104096 9.6 121 184
D2104079 7.9 109 165 D2104097 9.7 121 184
D2104080 8.0 109 165 D2104098 9.8 121 184
D2104081 8.1 109 165 D2104099 9.9 121 184
D2104082 8.2 109 165 D2104100 10.0 121 184
D2104083 8.3 109 165 D2104102 10.2 121 184
D2104084 8.4 109 165 D2104105 10.5 121 184
D2104085 8.5 109 165 D2104108 10.8 128 185
D2104086 8.6 115 175 D2104110 11.0 128 185
D2104087 8.7 115 175 D2104112 11.2 128 185
D2104088 8.8 115 175 D2104115 11.5 128 185
D2104089 8.9 115 175 D2104118 11.8 128 185
D21040890 9.0 115 175 D2104120 12.0 134 205

D2104091 9.1 115 175

> HSS-E(DL104) O 38 FF &R T 1T
HSS-E(DL104) is available on your request.

> TiN([D4104),TICN D7104) TiaiN DQ104) TSP ERFT T
TiN(D4104), TICN(D7104) and TIAIN(DQ104) are available on your request.

STRAIGHT
SHANK

DRILLS

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatiglet-lzsss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1121 sexes |

HSS, B fak

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS EXTRA LONG

> ZEAE  FAE =0T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)

» i H BT RTREILOE B LA 4GE, TENTH, £ P> Application : Designed for drilling deep holes or deeply
SR e T TREENGE. located holes

Drilling steels, cast steels alloyed and non-
alloyed, grey cast iron, malleable cast iron
and graphite.

o ST

L1

L2

P.200

g4 (Unit) : mm
Drill Flute Overall Overall
DIET [T Length Length ! Length Length

D1121020 . 125 D1121070 7.0 155 225
D1121922 2.25 135 D1121972 7.25 155 225
D1121025 2.5 140 D1121075 7.5 155 225
D1121927 2.75 100 150 D1121977 7.75 165 240
D1121030 3.0 100 150 D1121080 8.0 165 240
D1121932 3.25 105 155 D1121982 8.25 165 240
D1121035 3.5 115 165 D1121085 8.5 165 240
D1121937 3.75 115 165 D1121987 8.75 175 250
D1121040 4.0 120 175 D1121090 9.0 175 250
D1121942 4.25 120 175 D1121992 9.25 175 250
D1121045 4.5 125 185 D1121085 9.5 175 250
D1121947 4.75 125 185 D1121997 9.75 185 265
D1121050 5.0 135 195 D1121100 10.0 185 265
D1121952 5.25 135 195 D1121105 10.5 185 265
D1121055 5.5 140 205 D1121110 11.0 195 280
D1121957 5.75 140 205 D1121115 11.5 195 280
D1121060 6.0 140 205 D1121120 12.0 205 295
D1121962 6.25 150 215 D1121125 12.5 205 295
D1121065 6.5 150 215 D1121130 13.0 205 295
D1121967 6.75 155 225

STRAIGHT

SHANK

DRILLS

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)
wE ceW N WA s B OFEM # ERE W =
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stéatigg-lzsss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
oo | | Jolofofof[of |
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NS STRAIGHT
44 SHANK DRILLS DL109 seres

HSS-F, ST HAB#RRbdEL o
HSS-E, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for HEAVY DUTY  JOBBER

>R FENTH SHeesRiFss TS TEEhTE, » Application : Drilling steels, cast steels alloyed and non-alloyed,

grey cast iron, malleable cast iron and graphite.

-

SY,
%

-

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall Flute Overall

Length Length

D
Diameter Length Length

L1 L2
DL109015 1.5 18 40 DL109967 6.75 69 109
DL109917 1.75 22 46 DL109070 7.0 69 109
DL109020 2.0 24 49 DL109972 7.25 69 109
DL109922 2.25 27 953 DL109075 7.5 69 109
DL109025 2.5 30 57 DL109977 7.75 75 117
DL109927 2.75 33 B61 DL109080 8.0 75 117
DL109030 3.0 33 61 DL109982 8.25 75 117
DL109932 3.25 36 B85 DL109085 8.5 75 117
DL109035 3.5 39 70 DL109987 8.75 81 125
DL109937 3.75 39 70 DL109080 9.0 81 125
DL109040 4.0 43 75 DL109992 9.25 81 125
DL109942 4.25 43 75 DL109095 9.5 81 125
DL109045 4.5 47 80 DL109997 9.75 87 133
DL109947 4.75 47 80 DL109100 10.0 87 133
DL109050 5.0 52 86 DL109105 10.5 87 133
DL109952 5.25 52 86 DL109110 11.0 94 142
DL109055 5.5 57 93 DL109115 11.5 94 142
DL109957 5.75 57 93 DL109120 12.0 101 151
DL109060 6.0 57 93 DL109125 12.5 101 151
DL109962 6.25 63 101 DL109130 13.0 101 151
DL109065 6.5 63 101
> TN (DN109) TIC N (DX109) TiAN (DT 109) TR EF EHTHIT. STRAIGHT

TiN(DN109), TICN(DX109) and TIAIN(DT109) are available on your request. SHANK

DRILLS

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum StSatiglet-lzsss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
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STRAIGHT
SHANK

DRILLS

'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D1100 seres

HSS, THH B#RER L m
HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for BRASS / BRONZE J08BER

>R ERT4EHITEE A Bt B4 e 88 thdr i, » Application : Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e.,
B, I B ES e brass, bronze, phosphor bronze and magnesium
alloys.

/
!

P.202

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

Length Length ! Length Length
D1100015 1.5 18 40 D1100043 4.3 47 80
D1100016 1.6 20 43 D1100044 4.4 47 80
D1100017 1.7 20 43 D1100045 4.5 47 80
D1100018 1.8 22 46 D1100046 4.6 47 80
D1100019 1.9 22 46 D1100047 4.7 47 80
D1100020 2.0 24 49 D1100048 4.8 52 86
D1100021 2.1 24 49 D1100049 4.9 52 86
D1100022 2.2 27 53 D1100050 5.0 52 86
D1100023 2.3 27 53 D1100051 5.1 52 86
D1100024 2.4 30 57 D1100052 5.2 52 86
D1100025 2.5 30 57 D1100053 5.3 52 86
D1100026 2.6 30 57 D1100054 54 57 93
D1100027 2.7 33 B61 D1100055 5.5 57 93
D1100028 2.8 33 61 D1100056 5.6 57 93
D1100029 2.9 33 B61 D1100057 5.7 57 93
D1100030 3.0 33 61 D1100058 5.8 57 93
D1100031 3.1 36 65 D1100059 5.9 57 93
D1100032 3.2 36 B85 D1100060 6.0 57 93
D1100033 3.3 36 B85 D1100061 6.1 63 101
D1100034 3.4 39 70 D1100062 6.2 63 101
D1100035 3.5 398 70 D1100063 6.3 B3 101
D1100036 3.6 39 70 D1100064 6.4 63 101
D1100037 3.7 39 70 D1100065 6.5 63 101
D1100038 3.8 43 75 D1100066 6.6 63 101
D1100039 3.9 43 75 D1100067 6.7 B3 101
D1100040 4.0 43 79 D1100068 6.8 69 109
D1100041 4.1 43 75 D1100069 6.9 69 109
D1100042 4.2 43 75 D1100070 7.0 69 109
O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 2 T 47 G B8 il &
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatigé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

- r r r 1 1 [ [ [ [e
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D1100 seres

HSS, THH Bk B
HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for BRASS / BRONZE 708BER

> ERTAEIEE A Bt BA pr 208 i s . » Application : Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e.,
i B, FHE BERE ESeSiHi brass, bronze, phosphor bronze and magnesium
alloys.

/
A

P.202

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall D Flute Overall

Length Length . Diameter Length Length
D1100071 7.1 B89 109 D1100089 8.9 81 125
D1100072 7.2 69 109 D1100090 9.0 81 125
D1100073 7.3 69 109 D1100091 9.1 81 125
D1100074 7.4 69 109 D1100092 9.2 81 125
D1100075 7.5 B89 109 D1100093 9.3 81 125
D1100076 7.6 75 117 D1100094 9.4 81 125
D1100077 7.7 75 117 D1100095 9.5 81 125
D1100078 7.8 75 117 D1100096 9.6 87 133
D1100079 7.9 75 117 D1100097 9.7 87 133
D1100080 8.0 75 117 D1100098 9.8 87 133
D1100081 8.1 75 117 D1100099 9.9 87 133
D1100082 8.2 75 117 D1100100 10.0 87 133
D1100083 8.3 75 117 D1100105 10.5 87 133
D1100084 8.4 75 117 D1100110 11.0 84 142
D1100085 8.5 75 117 D1100115 11.5 94 142
D1100086 8.6 81 125 D1100120 12.0 101 151
D1100087 8.7 81 125 D1100125 12.5 101 151
D1100088 8.8 81 125 D1100130 13.0 101 151

STRAIGHT
SHANK

DRILLS

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlon  Aluminum SIS woiim  Mild Steels Copper Bronze

Steel
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~ eess

- [ [ [ [ [ [ [le
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STRAIGHT
SHANK

DRILLS

'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D1106 seres

HSS, 16 M BE#RER L m
HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for ALUMINUM  J0BBER

> R ER TR L Bkt B RSB s Ea i, » Application : Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e.,

i E FRE BEHE Bt e BEEy brass, bronze, phosphor bronze and magnesium
alloys, Aluminum

jm

up to 1.5mm over 1.5mm «

g4 (Unit) : mm

Flute Overall Overall

Length Length Length Length
D1106015 1.5 18 40 D1106043 4.3 47 80
D1106016 1.6 20 43 D1106044 4.4 47 80
D1106017 1.7 20 43 D1106045 4.5 47 80
D1106018 1.8 22 46 D1106046 4.6 47 80
D1106019 1.9 22 46 D1106047 4.7 47 80
D1106020 2.0 24 49 D1106048 4.8 52 86
D1106021 2.1 24 49 D1106049 4.9 52 86
D1106022 2.2 27 53 D1106050 5.0 52 86
D1106023 2.3 27 53 D1106051 5.1 52 86
D1106024 2.4 30 57 D1106052 5.2 52 86
D1106025 2.5 30 57 D1106053 5.3 52 86
D1106026 2.6 30 57 D1106054 54 57 93
D1106027 2.7 33 B61 D1106055 5.5 57 93
D1106028 2.8 33 61 D1106056 5.6 57 93
D1106029 2.9 33 B61 D1106057 5.7 57 93
D1106030 3.0 33 61 D1106058 5.8 57 93
D1106031 3.1 36 65 D1106059 5.9 57 93
D1106032 3.2 36 B85 D1106060 6.0 57 93
D1106033 3.3 36 B85 D1106061 6.1 63 101
D1106034 3.4 39 70 D1106062 6.2 63 101
D1106035 3.5 398 70 D1106063 6.3 B3 101
D1106036 3.6 39 70 D1106064 6.4 63 101
D1106037 3.7 39 70 D1106065 6.5 63 101
D1106038 3.8 43 75 D1106066 6.6 63 101
D1106039 3.9 43 75 D1106067 6.7 B3 101
D1106040 4.0 43 79 D1106068 6.8 69 109
D1106041 4.1 43 75 D1106069 6.9 69 109
D1106042 4.2 43 75 D1106070 7.0 69 109

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)
il s I 18 i 473 2 T 47 G B8 il &
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatigé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
- I lel [ [ [ [o
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D1106 seres

HSS, B Bk i
HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS for ALUMINUM 0B8R

> A ER T HIE EA. B ae A R SR s s A, » Application : Drilling hard, brittle and short-chip materials. i.e.,

o EE, FE WS EESe BEEy brass, bronze, phosphor bronze and magnesium
alloys, Aluminum

;bm

up to 1.5mm over 1.5mm «

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall

Flute Overall D

Length Length Diameter Length Length
D1106071 7.1 B89 109 D1106089 8.9 81 125
D1106072 7.2 69 109 D1106090 9.0 81 125
D1106073 7.3 69 109 D1106091 9.1 81 125
D1106074 7.4 69 109 D1106092 9.2 81 125
D1106075 7.5 B89 109 D1106093 9.3 81 125
D1106076 7.6 75 117 D1106094 9.4 81 125
D1106077 7.7 75 117 D1106095 9.5 81 125
D1106078 7.8 75 117 D1106096 9.6 87 133
D1106079 7.9 75 117 D1106097 9.7 87 133
D1106080 8.0 75 117 D1106098 9.8 87 133
D1106081 8.1 75 117 D1106099 9.9 87 133
D1106082 8.2 75 117 D1106100 10.0 87 133
D1106083 8.3 75 117 D1106105 10.5 87 133
D1106084 8.4 75 117 D1106110 11.0 84 142
D1106085 8.5 75 117 D1106115 11.5 94 142
D1106086 8.6 81 125 D1106120 12.0 101 151
D1106087 8.7 81 125 D1106125 12.5 101 151
D1106088 8.8 81 125 D1106130 13.0 101 151

STRAIGHT
SHANK

DRILLS

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH 18 i ek e T 7 il il i
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlon  Aluminum SIS woiim  Mild Steels Copper Bronze

Steel
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~ eess

[ [ [ JTefl [ [ [ 1o
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STRAIGHT
SHANK

DRILLS

'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1101 sees |

HSS, B 4]

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS DS
> EEE  FHE2ME oMbl TRER » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> A D EHTH. BWs IS oW B, THEHNE o Bright Finish under 2mm

FLAGHI AT EMI0T. » Application : Drilling in steel, cast steel alloyed and non-alloyed,

grey castiron, malleable cast iron, graphite.

ﬂ% ( Ex mjm

L1

P.200

$1E(Unit) :mm
Drill Flute Overall Overall
DIET [T Length Length Length Length
L1 L2
* D1101010 1.0 18 40 D1101041 4.1 54 83
* D1101011 1.1 20 42 D1101042 4.2 54 83
* D1101012 1.2 20 42 D1101043 4.3 54 83
* D1101013 1.3 22 45 D1101044 4.4 56 83
* D1101014 1.4 23 48 D1101045 4.5 56 86
* D1101015 1.5 23 48 D1101046 4.6 56 86
* D1101016 1.6 25 50 D1101047 4.7 59 89
* D1101017 1.7 25 50 D1101048 4.8 59 89
* D1101018 1.8 28 52 D1101049 4.9 62 92
* D1101019 1.9 28 52 D1101050 5.0 62 92
* D1101020 2.0 29 55 D1101051 5.1 B2 92
* D1101021 2.1 29 55 D1101052 5.2 64 95
D1101022 2.2 33 58 D1101053 5.3 64 95
D1101023 2.3 33 58 D1101054 5.4 64 95
D1101024 2.4 35 61 D1101055 5.5 64 95
D1101025 2.5 35 61 D1101056 5.6 67 98
D1101026 2.6 37 64 D1101057 5.7 67 98
D1101027 2.7 37 64 D1101058 5.8 67 98
D1101028 2.8 39 67 D1101059 5.9 67 98
D1101029 2.9 42 71 D1101060 6.0 70 102
D1101030 3.0 42 71 D1101061 6.1 70 102
D1101031 3.1 42 71 D1101062 6.2 70 102
D1101032 3.2 42 71 D1101063 6.3 70 102
D1101033 3.3 45 73 D1101064 6.4 73 105
D1101034 3.4 45 73 D1101065 6.5 73 105
D1101035 3.5 45 73 D1101066 6.6 73 105
D1101036 3.6 48 76 D1101067 6.7 73 105
D1101037 3.7 48 76 D1101068 6.8 73 105
D1101038 3.8 48 76 D1101069 6.9 73 105
D1101039 3.9 51 79 D1101070 7.0 73 105
D1101040 4.0 54 83 D1101071 7.1 75 108
* JLE @ /Bright Finish
O : f#(Excellent) O : BE(Good)
i sEH FEH B8 A0 5% 2 T 7 G B8 il &
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " gteels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatig‘lgsss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
o [of] [ [ JofJoJofJo]Jof |

188 - phone:+82-32-526-0909, fax:+82-32-526-4373, www.yg1.kr, E-mail:yg1@yg1.kr 4G YG-1CO,LTD.



'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS e G

HSS, B 4

HSS, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS REGULAR

> EMEAME - FU4E 24T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)

| i CER T, EMASSTAES £ wEs, THESRE > Application : Drilling in steel, cast steel alloyed and non-alloyed,
L &K1 F0G EM 00T grey castiron, malleable cast iron, graphite.

ﬂ% ( lcx mim

L1

L2

P.200

$1E(Unit) :mm
Drill Flute Overall D Flute Overall

DIET [T Length Length Diameter Length Length
D1101072 7.2 75 108 D1101102 10.2 88 133
D1101073 7.3 75 108 D1101103 10.3 98 133
D1101074 7.4 78 111 D1101104 10.4 98 133
D1101075 7.5 78 111 D1101105 10.5 100 137
D1101076 7.6 78 111 D1101106 10.6 100 137
D1101077 7.7 81 114 D1101107 10.7 100 137
D1101078 7.8 81 114 D1101108 10.8 103 140
D1101079 7.9 81 114 D1101109 10.9 103 140
D1101080 8.0 81 114 D1101110 11.0 103 140
D1101081 8.1 84 117 D1101111 11.1 103 140
D1101082 8.2 84 117 D1101112 11.2 106 143
D1101083 8.3 84 117 D1101113 11.3 106 143
D1101084 8.4 87 121 D1101114 11.4 106 143
D1101085 8.5 87 121 D1101115 11.5 106 143
D1101086 8.6 87 121 D1101116 11.6 109 146
D1101087 8.7 87 121 D1101117 11.7 109 146
D1101088 8.8 89 124 D1101118 11.8 109 146
D1101089 8.9 89 124 D1101119 11.9 109 146
D1101090 9.0 89 124 D1101120 12.0 111 149
D1101091 9.1 89 124 D1101121 12.1 111 149
D1101092 9.2 92 127 D1101122 12.2 111 149
D1101093 9.3 92 127 D1101123 12.3 111 149 STRAIGHT
D1101094 9.4 92 127 D1101124 12.4 114 152 SHANK
D1101085 9.5 92 127 D1101125 12.5 114 152 DRILLS
D1101096 9.6 85 130 D1101126 12.6 114 152
D1101097 9.7 85 130 D1101127 12.7 114 152
D1101098 9.8 85 130 D1101128 12.8 114 152
D1101099 9.9 85 130 D1101129 12.9 114 152
D1101100 10.0 85 130 D1101130 13.0 114 152
D1101101 10.1 98 133

O : ff:(Excellent) O : B (Good)
£ ) sEH  TREH B8 A0 ek 2 T 7 otk i &

Carbon Prehardened
Steels Steels

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55  HRc55~
o o] [ [ JofJofJofJoJolf |

Alloy Steels Hardened Steels Stainless

Castlron  Aluminum Steels Titanium ~ Mild Steels ~ Copper Bronze
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STRAIGHT
SHANK

DRILLS

'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D2101 sexes |

H55Co8, HiRRFEEL 4]

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS REGULAR
> EmE4E  ER(EEE) » Surface treatment : Coloring(Gold Color)
» i H DERTFAEN, BRI » Application : Drilling in stainless steels, materials of difficult

machining such as titanium and inconel.

under 2mm  2mm & over L2

h jol

P.200

g4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall
DIET [T Length Length

Overall

Length Length

L1 L2
D2101020 2.0 29 55 D2101049 4.9 62 92
D2101021 2.1 29 55 D2101050 5.0 62 92
D2101022 2.2 33 58 D2101051 5.1 62 Q2
D2101023 2.3 33 58 D2101052 5.2 64 95
D2101024 2.4 35 B61 D2101053 5.3 64 95
D2101025 2.5 35 B1 D2101054 5.4 64 95
D2101026 2.6 37 64 D2101055 5.5 64 95
D2101027 2.7 37 64 D2101056 5.6 67 98
D2101028 2.8 39 67 D2101057 5.7 67 98
D2101029 2.9 42 71 D2101058 5.8 67 98
D2101030 3.0 42 71 D2101059 5.9 67 98
D2101031 3.1 42 71 D2101060 6.0 70 102
D2101032 3.2 42 71 D2101061 6.1 70 102
D2101033 3.3 45 73 D2101062 6.2 70 102
D2101034 3.4 45 73 D2101063 6.3 70 102
D2101035 3.5 45 73 D2101064 6.4 73 105
D2101036 3.6 48 76 D2101065 6.5 73 105
D2101037 3.7 48 76 D2101066 6.6 73 105
D2101038 3.8 48 76 D2101067 6.7 73 105
D2101039 3.9 51 79 D2101068 6.8 73 105
D2101040 4.0 54 83 D2101069 6.9 73 105
D2101041 4.1 54 83 D2101070 7.0 73 105
D2101042 4.2 54 83 D2101071 7.1 75 108
D2101043 4.3 54 83 D2101072 7.2 75 108
D2101044 4.4 56 86 D2101073 7.3 75 108
D2101045 4.5 56 86 D2101074 7.4 78 111
D2101046 4.6 56 86 D2101075 7.5 78 111
D2101047 q.7 59 89 D2101076 7.6 78 111
D2101048 4.8 59 89 D2101077 7.7 81 114

> TN (D4101),TICN (D7101),TiaiN (DQ101) THRIBFF EHHT L.
The TiN(D4101), TICN(D7101) or TIAIN(DQ101) is available on your request.

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s I 18 i 473 e T 7 T B il &
Carbon Prehardened .

Steels Aoy Steels " steels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~

o o] [ [ JoJoJoJofJoe ] |
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7N STRAIGHT
{4<d SHANK DRILLS | D2101 sexes |

HS5C o8, BHRFER L 4

HSSCo8, STRAIGHT SHANK TWIST DRILLS REGULAR
>E@mIE  EEB(EFER) » Surface treatment : Coloring(Gold Color)
| i ER B, BREES SERN TR » Application : Drilling in stainless steels, materials of difficult

machining such as titanium and inconel.

under 2mm  2mm & over L2

7 ‘jo

P.200

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall
Length Length

Flute Overall

D
Diameter Length Length

L1 L2
D2101078 7.8 81 114 D2101105 10.5 100 137
D2101079 7.9 81 114 D2101106 10.6 100 137
D2101080 8.0 81 114 D2101107 10.7 100 137
D2101081 8.1 84 117 D2101108 10.8 103 140
D2101082 8.2 84 117 D2101109 10.9 103 140
D2101083 8.3 84 117 D2101110 11.0 103 140
D2101084 8.4 87 121 D2101111 11.1 103 140
D2101085 8.5 87 121 D2101112 11.2 106 143
D2101086 8.6 87 121 D2101113 11.3 106 143
D2101087 8.7 87 121 D2101114 11.4 106 143
D2101088 8.8 89 124 D2101115 11.5 106 143
D2101089 8.9 89 124 D2101116 11.6 109 146
D2101090 9.0 89 124 D2101117 11.7 109 146
D2101091 9.1 89 124 D2101118 11.8 109 146
D2101092 9.2 92 127 D2101119 11.9 109 146
D2101093 9.3 92 127 D2101120 12.0 111 149
D2101094 9.4 92 127 D2101121 12.1 111 149
D2101095 9.5 92 127 D2101122 12.2 111 149
D2101096 9.6 95 130 D2101123 12.3 111 149
D2101097 9.7 95 130 D2101124 12.4 114 152
D2101098 9.8 95 130 D2101125 12.5 114 152
D2101099 9.9 95 130 D2101126 12.6 114 152 STRAIGHT
D2101100 10.0 95 130 D2101127 12.7 114 152 SHANK
D2101101 10.1 98 133 D2101128 12.8 114 152 DRILLS
D2101102 10.2 98 &3 D2101129 12.9 114 152
D2101103 10.3 98 133 D2101130 13.0 114 152
D2101104 10.4 98 133

> TN (D4101),TICN (D7101). TiaiN (DQ101) THEEF SR TN,
The TiN(D4101), TICN(D7101) or TIAIN(DQ101) is available on your request.

O : #(Excellent) O : B (Good)
B w2 FAEEH B8 L0 HEEE 2 T 47 otk i &

Carbon Prehardened
Steels Steels

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
oo [ [ JoJoJofJofel] |

Alloy Steels Hardened Steels

Stainless

Castlron  Aluminum Steels

Titanium  Mild Steels =~ Copper Bronze
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1102 sees |

H5S5, B 1

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS ohig
> EEAE  FE B A » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> 57 SRR TR IR RE EILNT. EATH &Hs » Application : Designed for drilling deep holes or deeply located
S FHESS Y, T Ef_f&% SR ETL 5K AT 2 holes. Drills in steel, cast steel alloyed and un-
mT Lo j alloyed, grey cast rion, malleable cast rion
‘ graphite.

L1

& = o

L2

P.200

g4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall Overall

DIET [T Length Length ! Length Length

D1102220 2.0 75 100 D1102320 2.0 100 150
D1102221 2.1 75 100 D1102321 2.1 100 150
D1102222 2.2 79 100 D1102322 2.2 100 150
D1102223 2.3 75 100 D1102323 2.3 100 150
D1102224 2.4 75 100 D1102324 2.4 100 150
D1102225 2.5 79 100 D1102325 2.5 100 150
D1102226 2.6 75 100 D1102326 2.6 100 150
D1102228 2.8 75 100 D1102327 2.7 100 150
D1102230 3.0 75 100 D1102328 2.8 100 150
D1102231 3.1 75 100 D1102329 2.9 100 150
D1102232 3.2 75 100 D1102330 3.0 100 150
D1102233 3.3 75 100 D1102331 3.1 100 150
D1102234 3.4 79 100 D1102332 3.2 100 150
D1102235 3.5 75 100 D1102333 3.3 100 150
D1102236 3.6 75 100 D1102334 3.4 100 150
D1102237 3.7 75 100 D1102335 3.5 100 150
D1102238 3.8 75 100 D1102336 3.6 100 150
D1102240 4.0 75 100 D1102337 3.7 100 150
D1102241 4.1 75 100 D1102338 3.8 100 150
D1102242 4.2 79 100 D1102339 3.9 100 150
D1102243 4.3 75 100 D1102340 4.0 100 150
STRAIGHT D1102244 4.4 75 100 D1102341 4.1 100 150
SHANK D1102245 4.5 75 100 D1102342 4.2 100 150
DRILLS D1102246 4.6 75 100 D1102343 4.3 100 150
D1102248 4.8 75 100 D1102344 4.4 100 150
D1102250 5.0 75 100 D1102345 4.5 100 150
D1102252 5.2 75 100 D1102346 4.6 100 150
D1102254 5.4 75 100 D1102347 4.7 100 150
D1102255 5.5 75 100 D1102348 4.8 100 150

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s FAEN o8 {5 473 e B 7 T B il &
Carbon Prehardened
Alloy Steels Hardened Steels ;
Steels Y Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
ool [ [ JTof | [ [o] |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D102

H55, Ahd ¥

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS ohds
> EMEAME - FU4E 24T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> R SRITA TR IS RE NI EATH S0 » Application : Designed for drilling deep holes or deeply located

S FHESS Y, T Ef_f&% A ETL 5K FT 21 holes. Drills in steel, cast steel alloyed and un-

mT Lo j alloyed, grey cast rion, malleable cast rion

‘ graphite.
ﬂ% O~ :tDl
| L1

L2

P.200

& 4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length . Diameter Length Length
D1102349 4.9 100 150 D1102378 7.8 100 150
D1102350 5.0 100 150 D1102379 7.9 100 150
D1102351 5.1 100 150 D1102380 8.0 100 150
D1102352 5.2 100 150 D1102382 8.2 100 150
D1102353 5.3 100 150 D1102384 8.4 100 150
D1102354 5.4 100 150 D1102385 8.5 100 150
D1102355 5.5 100 150 D1102386 8.6 100 150
D1102356 5.6 100 150 D1102388 8.8 100 150
D1102357 5.7 100 150 D1102390 9.0 100 150
D1102358 5.8 100 150 D1102392 9.2 100 150
D1102359 5.9 100 150 D1102394 9.4 100 150
D1102360 6.0 100 150 D1102395 9.5 100 150
D1102361 6.1 100 150 D1102396 9.6 100 150
D1102362 6.2 100 150 D1102398 9.8 100 150
D1102363 6.3 100 150 D1102600 10.0 100 150
D1102364 6.4 100 150 D1102602 10.2 100 150
D1102365 6.5 100 150 D1102604 10.4 100 150
D1102366 6.6 100 150 D1102605 10.5 100 150
D1102367 6.7 100 150 D1102606 10.6 100 150
D1102368 6.8 100 150 D1102608 10.8 100 150
D1102369 6.9 100 150 D1102610 11.0 100 150
D1102370 7.0 100 150 * D1102420 2.0 150 200 STRAIGHT
D1102371 7.1 100 150 * D1102422 2.2 150 200 SHANK
D1102372 7.2 100 150 * D1102424 2.4 150 200 DRILLS
D1102373 7.3 100 150 * D1102425 2.5 150 200
D1102374 7.4 100 150 * D1102427 2.7 150 200
D1102375 7.5 100 150 * D1102428 2.8 150 200
D1102376 7.6 100 150 * D1102429 2.9 150 200
D1102377 7.7 100 150 * D1102430 3.0 150 200

* LB/ /Bright Finish

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH o8 {5 ek e B 7 il il i
Carbon Prehardened

Alloy Steels Hardened Steels ;
Steels y Steels Castlron  Aluminum StSatlgle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
oo [ [ Jof | | [ol |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1102 sees |

H5S5, B 1

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS ohig
> EEAE  FE B A » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> 57 SRR TR IR RE EILNT. EATH &Hs » Application : Designed for drilling deep holes or deeply located
S FHESS Y, T Ef_f&% SR ETL 5K AT 2 holes. Drills in steel, cast steel alloyed and un-
mT Lo j alloyed, grey cast rion, malleable cast rion
‘ graphite.

L1

& = o

L2

P.200

g4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall Overall
DIET [T Length Length ! Length Length

* D1102432 3.2 150 200 D1102462 6.2 150 200
* D1102434 3.4 150 200 D1102463 6.3 150 200
* D1102435 3.5 150 200 D1102464 6.4 150 200
* D1102436 3.6 150 200 D1102465 6.5 150 200
* D1102437 3.7 150 200 D1102466 6.6 150 200
* D1102438 3.8 150 200 D1102467 6.7 150 200
* D1102439 3.9 150 200 D1102468 6.8 150 200
D1102440 4.0 150 200 D1102469 6.9 150 200
D1102441 4.1 150 200 D1102470 7.0 150 200
D1102442 4.2 150 200 D1102471 71 150 200
D1102443 4.3 150 200 D1102472 7.2 150 200
D1102444 4.4 150 200 D1102473 7.3 150 200
D1102445 4.5 150 200 D1102474 7.4 150 200
D1102446 4.6 150 200 D1102475 7.5 150 200
D1102447 4.7 150 200 D1102476 7.6 150 200
D1102448 4.8 150 200 D1102477 7.7 150 200
D1102449 4.9 150 200 D1102478 7.8 150 200
D1102450 5.0 150 200 D1102479 7.9 150 200
D1102451 5.1 150 200 D1102480 8.0 150 200
D1102452 5.2 150 200 D1102481 8.1 150 200
D1102453 5.3 150 200 D1102482 8.2 150 200
STRAIGHT D1102454 5.4 150 200 D1102483 8.3 150 200
SHANK D1102455 5.5 150 200 D1102484 8.4 150 200
DRILLS D1102456 5.6 150 200 D1102485 8.5 150 200
D1102457 5.7 150 200 D1102486 8.6 150 200
D1102458 5.8 150 200 D1102487 8.7 150 200
D1102459 5.9 150 200 D1102488 8.8 150 200
D1102460 6.0 150 200 D1102489 8.9 150 200
D1102461 6.1 150 200 D1102490 9.0 150 200

* J,E /& /Bright Finish

O : {fs(Excellent) O : RB(Good)

il s FAEN o8 {5 473 e B 7 T B il &
Carbon Prehardened
Alloy Steels Hardened Steels ;
Steels Y Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
ool [ [ JTof | [ [o] |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D102

H55, Ahd ¥

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS okl
> EMEAME - FU4E 24T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> R SRITA TR IS RE NI EATH S0 » Application : Designed for drilling deep holes or deeply located

S FHESS Y, T Ef_f&% A ETL 5K FT 21 holes. Drills in steel, cast steel alloyed and un-

mT Lo j alloyed, grey cast rion, malleable cast rion

‘ graphite.
ﬂ% O~ :tDl
| L1

L2

P.200

& 4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length . Diameter Length Length
D1102491 9.1 150 200 D1102540 4.0 200 250
D1102492 9.2 150 200 D1102544 4.4 200 250
D1102493 9.3 150 200 D1102545 4.5 200 250
D1102494 9.4 150 200 D1102546 4.6 200 250
D1102495 9.5 150 200 D1102548 4.8 200 250
D1102496 9.6 150 200 D1102550 5.0 200 250
D1102497 9.7 150 200 D1102551 5.1 200 250
D1102498 9.8 150 200 D1102552 5.2 200 250
D1102499 9.9 150 200 D1102553 5.3 200 250
D1102700 10.0 150 200 D1102554 5.4 200 250
D1102702 10.2 150 200 D1102555 5.5 200 250
D1102704 10.4 150 200 D1102556 5.6 200 250
D1102705 10.5 150 200 D1102558 5.8 200 250
D1102706 10.6 150 200 D1102560 6.0 200 250
D1102708 10.8 150 200 D1102561 6.1 200 250
D1102710 11.0 150 200 D1102562 6.2 200 250
D1102712 11.2 150 200 D1102563 6.3 200 250
D1102714 11.4 150 200 D1102564 6.4 200 250
D1102715 11.5 150 200 D1102565 6.5 200 250
D1102716 11.6 150 200 D1102566 6.6 200 250
D1102718 11.8 150 200 D1102567 6.7 200 250
D1102720 12.0 150 200 D1102568 6.8 200 250 STRAIGHT
D1102722 12.2 150 200 D1102569 6.9 200 250 SHANK
D1102724 12.4 150 200 D1102570 7.0 200 250 DRILLS
D1102725 12.5 150 200 D1102571 7.1 200 250
D1102726 12.6 150 200 D1102572 7.2 200 250
D1102728 12.8 150 200 D1102573 7.3 200 250
D1102730 13.0 150 200 D1102574 7.4 200 250
* D1102536 3.6 200 250 D1102575 7.5 200 250

* LB/ /Bright Finish

O : ff:(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH o8 {5 ek e B 7 il il i
Carbon Prehardened

Alloy Steels Hardened Steels ;
Steels y Steels Castlron  Aluminum StSatlgle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
oo [ [ Jof | | [ol |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1102 sees |

H5S5, B 1

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS ohig
> EEAE  FE B A » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> 57 SRR TR IR RE EILNT. EATH &Hs » Application : Designed for drilling deep holes or deeply located
S FHESS Y, T Ef_f&% SR ETL 5K AT 2 holes. Drills in steel, cast steel alloyed and un-
mT Lo j alloyed, grey cast rion, malleable cast rion
‘ graphite.

L1

& = o

L2

P.200

g4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall Overall

DIET [T Length Length ! Length Length

D1102576 7.6 200 250 D1102805 10.5 200 250
D1102577 7.7 200 250 D1102806 10.6 200 250
D1102578 7.8 200 250 D1102807 10.7 200 250
D1102579 7.9 200 250 D1102808 10.8 200 250
D1102580 8.0 200 250 D1102809 10.9 200 250
D1102581 8.1 200 250 D1102810 11.0 200 250
D1102582 8.2 200 250 D1102811 11.1 200 250
D1102583 8.3 200 250 D1102812 11.2 200 250
D1102584 8.4 200 250 D1102813 11.3 200 250
D1102585 8.5 200 250 D1102814 11.4 200 250
D1102586 8.6 200 250 D1102815 11.5 200 250
D1102587 8.7 200 250 D1102816 11.6 200 250
D1102588 8.8 200 250 D1102817 11.7 200 250
D1102589 8.9 200 250 D1102818 11.8 200 250
D1102590 9.0 200 250 D1102819 11.9 200 250
D1102591 9.1 200 250 D1102820 12.0 200 250
D1102592 9.2 200 250 D1102821 12.1 200 250
D1102593 9.3 200 250 D1102822 12.2 200 250
D1102594 9.4 200 250 D1102823 12.3 200 250
D1102595 9.5 200 250 D1102824 12.4 200 250
D1102596 9.6 200 250 D1102825 12.5 200 250
STRAIGHT D1102597 9.7 200 250 D1102826 12.6 200 250
SHANK D1102598 9.8 200 250 D1102827 12.7 200 250
DRILLS D1102599 9.9 200 250 D1102828 12.8 200 250
D1102800 10.0 200 250 D1102829 12.9 200 250
D1102801 10.1 200 250 D1102830 13.0 200 250
D1102802 10.2 200 250 D1102654 5.4 200 300
D1102803 10.3 200 250 D1102655 5.5 200 300
D1102804 10.4 200 250 D1102656 5.6 200 300

O : f(Excellent) O : R(Good)

il s FAEN o8 {5 473 e B 7 T B il &
Carbon Prehardened

Alloy Steels Hardened Steels ;
Steels Y Steels Castlron  Aluminum Stsatlgé?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
ool [ [ JTof | [ [o] |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D102

H55, Ahd ¥

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS ohds
> EMEAME - FU4E 24T » Surface treatment : Steam Homo (Black Oxide Finish)
> R SRITA TR IS RE NI EATH S0 » Application : Designed for drilling deep holes or deeply located

S FHESS Y, T Ef_f&% A ETL 5K FT 21 holes. Drills in steel, cast steel alloyed and un-

mT Lo j alloyed, grey cast rion, malleable cast rion

‘ graphite.
ﬂ% O~ :tDl
| L1

L2

P.200

& 4 (Unit) : mm

Drill Flute Overall D Flute Overall
DIET [T Length Length . Diameter Length Length
D1102660 6.0 200 300 D1102905 10.5 200 300
D1102662 6.2 200 300 D1102906 10.6 200 300
D1102664 6.4 200 300 D1102907 10.7 200 300
D1102665 6.5 200 300 D1102908 10.8 200 300
D1102666 6.6 200 300 D1102909 10.9 200 300
D1102670 7.0 200 300 D1102910 11.0 200 300
D1102672 7.2 200 300 D1102911 11.1 200 300
D1102674 7.4 200 300 D1102912 11.2 200 300
D1102675 7.5 200 300 D1102913 11.3 200 300
D1102676 7.6 200 300 D1102914 11.4 200 300
D1102678 7.8 200 300 D1102915 11.5 200 300
D1102680 8.0 200 300 D1102916 11.6 200 300
D1102682 8.2 200 300 D1102917 11.7 200 300
D1102684 8.4 200 300 D1102918 11.8 200 300
D1102685 8.5 200 300 D1102919 11.9 200 300
D1102686 8.6 200 300 D1102920 12.0 200 300
D1102688 8.8 200 300 D1102921 12.1 200 300
D1102690 9.0 200 300 D1102922 12.2 200 300
D1102692 9.2 200 300 D1102923 12.3 200 300
D1102694 9.4 200 300 D1102924 12.4 200 300
D1102695 9.5 200 300 D1102925 12.5 200 300
D1102696 9.6 200 300 D1102926 12.6 200 300 STRAIGHT
D1102698 9.8 200 300 D1102927 12.7 200 300 SHANK
D1102900 10.0 200 300 D1102928 12.8 200 300 DRILLS
D1102901 10.1 200 300 D1102929 12.9 200 300
D1102902 10.2 200 300 D1102930 13.0 200 300
D1102903 10.3 200 300 D1102A20 12.0 250 350
D1102904 10.4 200 300 D1102A30 13.0 250 350

O : #(Excellent) O : B (Good)

B 8 s FAEH o8 {5 ek e B 7 il il i
Carbon Prehardened

Alloy Steels Hardened Steels ;
Steels y Steels Castlron  Aluminum StSatlgle?sss Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
oo [ [ Jof | | [ol |
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STRAIGHT
SHANK

DRILLS

'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS | D1123 seres |

H5S5, B B4

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS REGULAR
> EEAME  KER » Surface treatment : Bright Finish
» i H CER T, EMASETARS S, Es, THEHME P Application : Drilling in steel, cast steel alloyed and non-alloyed,
FL4EHI T 2T grey castiron, malleable cast iron, graphite.
‘ N~ jm
|‘ L1
up to 1.5mm  over 1.5mm L2

P.200

g4 (Unit) : mm
Drill Flute Overall Overall
DIET [T Length Length ! Diameter Length Length

L1 L2

D1123010 1.0 18 40 D1123041 4.1 54 83
D1123011 1.1 20 42 D1123042 4.2 54 83
D1123012 1.2 20 42 D1123043 4.3 54 83
D1123013 1.3 22 45 D1123044 4.4 56 86
D1123014 1.4 23 48 D1123045 4.5 56 86
D1123015 1.5 23 48 D1123046 4.6 56 86
D1123016 1.6 25 50 D1123047 4.7 59 89
D1123017 1.7 25 50 D1123048 4.8 59 89
D1123018 1.8 28 52 D1123049 4.9 62 92
D1123019 1.9 28 52 D1123050 5.0 62 92
D1123020 2.0 29 55 D1123051 5.1 62 92
D1123021 2.1 29 55 D1123052 5.2 64 95
D1123022 2.2 33 58 D1123053 5.3 64 95
D1123023 2.3 33 58 D1123054 5.4 64 95
D1123024 2.4 35 61 D1123055 5.5 64 95
D1123025 2.5 35 61 D1123056 5.6 67 98
D1123026 2.6 37 64 D1123057 5.7 67 98
D1123027 2.7 37 64 D1123058 5.8 67 98
D1123028 2.8 39 67 D1123059 5.9 67 98
D1123029 2.9 42 71 D1123060 6.0 70 102
D1123030 3.0 42 71 D1123061 6.1 70 102
D1123031 3.1 42 71 D1123062 6.2 70 102
D1123032 3.2 42 71 D1123063 6.3 70 102
D1123033 3.3 45 73 D1123064 6.4 73 105
D1123034 3.4 45 73 D1123065 6.5 73 105
D1123035 3.5 45 73 D1123066 6.6 73 105
D1123036 3.6 48 76 D1123067 6.7 73 105
D1123037 3.7 48 76 D1123068 6.8 73 105
D1123038 3.8 48 76 D1123069 6.9 73 105
D1123039 3.9 51 79 D1123070 7.0 73 105
D1123040 4.0 54 83 D1123071 7.1 75 108

O : f(Excellent) O : B(Good)
il s FAEN 18 {5 473 e B 7 T B il &
Carbon Prehardened
Steels Aoy Steels " gteels Hardened Steels Castlron  Aluminum Stsatig‘le?:s Titanium  Mild Steels ~ Copper Bronze
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
oo | | JolofofofJof |
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'I/G STRAIGHT

SHANK DRILLS D123 e

H55, Ahd EH

HSS, STRAIGHT SHANK DRILLS REGULAR
>E@mIE  KBRE » Surface treatment : Bright Finish
| i CER T, EMASSTAES £ wEs, THESRE > Application : Drilling in steel, cast steel alloyed and non-alloyed,
FL4EHI T 2T grey castiron, malleable cast iron, graphite.
‘ eSS jm
|‘ L1
up to 1.5mm  over 1.5mm L2

P.200

& 4 (Unit) : mm

Flute Overall ] Flute Overall
DIET [T Length Length . Diameter Length Length
D1123072 7.2 75 108 D1123102 10.2 88 133
D1123073 7.3 75 108 D1123103 10.3 98 133
D1123074 7.4 78 111 D1123104 10.4 98 133
D1123075 7.5 78 111 D1123105 10.5 100 137
D1123076 7.6 78 111 D1123106 10.6 100 137
D1123077 7.7 81 114 D1123107 10.7 100 137
D1123078 7.8 81 114 D1123108 10.8 103 140
D1123079 7.9 81 114 D1123109 10.9 103 140
D1123080 8.0 81 114 D1123110 11.0 103 140
D1123081 8.1 84 117 D1123111 11.1 103 140
D1123082 8.2 84 117 D1123112 11.2 106 143
D1123083 8.3 84 117 D1123113 11.3 106 143
D1123084 8.4 87 121 D1123114 11.4 106 143
D1123085 8.5 87 121 D1123115 11.5 106 143
D1123086 8.6 87 121 D1123116 11.6 109 146
D1123087 8.7 87 121 D1123117 11.7 109 146
D1123088 8.8 89 124 D1123118 11.8 109 146
D1123089 8.9 89 124 D1123119 11.9 109 146
D1123090 9.0 89 124 D1123120 12.0 111 149
D1123091 9.1 89 124 D1123121 12.1 111 149
D1123092 9.2 92 127 D1123122 12.2 111 149
D1123093 9.3 92 127 D1123123 12.3 111 149
D1123094 9.4 92 127 D1123124 12.4 114 152
D1123085 9.5 92 127 D1123125 12.5 114 152
D1123096 9.6 85 130 D1123126 12.6 114 152
D1123097 9.7 85 130 D1123127 12.7 114 152
D1123098 9.8 85 130 D1123128 12.8 114 152
D1123099 9.9 85 130 D1123129 12.9 114 152
D1123100 10.0 85 130 D1123130 13.0 114 152
D1123101 10.1 98 133

O : ff:(Excellent) O : B (Good)
£ ) sEH  TREH B8 A0 ek 2 T 7 otk i &

Carbon Prehardened
Steels Steels

~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55  HRc55~

Alloy Steels Hardened Steels Stainless

Castlron  Aluminum Steels Titanium ~ Mild Steels ~ Copper Bronze

o o] [ [ JofJofJofJoJolf |
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SHANK

DRILLS




Y/ STRAIGHT
76 SHANK DRILLS

SiEEEL & SES% IS ENALEL, DIN1897, DIN338, DIN340, DIN1869
HSS & HSS 8% COBALT DRILLS, DIN1897, DIN338, DIN340, DIN1869

HEF RIS
RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

D1107, D2107, D1105, D2105, D2104, D1121, D1101, D2101, D1102, D1123 sees

B4 (Unit) : mm
T DI‘FT*‘I’ e i T T F_l ; F-l
WORK CARBON CARBON CARBON ALLOY ALLOY STAINLESS TITANIUM
MATERIAL STEELS STEELS STEELS STEELS STEELS STEELS ALLOYS
HARDNESS ~HRc23 ~HRc23 ~ 28 HRc23 ~ 34 HRc34 ~ 38 HRc23
STRENGTH ~ 570 N/mm? ~ 830 N/mm? 830 ~950 N\mm? 830 ~ 1110 NNmm* 1110 ~ 1260 N/mm? 830 N/mm? 410 N/mm?
DIAMETER N S N S N S N S N S N S N S

2.5 3380 0.025| 2550 0.025| 1900 0.015| 2380 |0.020| 1400 0.015| 2550 |0.025| 1400 | 0.020
3.0 2700 |0.050| 2000 0.050| 1500 |0.025| 1880 |0.050| 1100 |0.020| 2000 |0.050| 1100 |0.025
5.0 1700 |0.063| 1280 |0.063| 960 0.038| 1190 |0.063| 700 0.025| 1280 0.063, 700 |0.038
8.0 1050 |0.130| 780 |0.130| 590 0.076, 730 |0.130 430 0.038| 780 0.130, 430 |0.076
11.0 750 |0.150| 560 |0.150| 425 |0.076, 520 0.180| 310 |0.050| 560 [0.150| 430 0.076
19.0 440 |0.230| 330 |0.230| 255 0.130| 300 |0.230| 180 |0.050| 330 0.230| 180 0.130
31.0 260 |0.280| 195 |0.280| 145 |0.180, 180 0.180| 107 |0.076| 195 0.280, 107 |0.180

Wi T T =Y % k|
WORK ToO0L ALUMINUM | MAGNESIUM

MATERIAL |  STEELS CASTIRON ALLOYS ALLOYS ZINCALLOYS | PLASTICS

HARDNESS ~ HRc21

STRENGTH  ~270N/mm*  ~800 Nimm?

DIAMETER N s N s N s N s N s N s

2.5 3180 |0.042| 2250 0.025| 6400 0.038| 8600 |0.038| 6400 0.038| 3380 |0.025
3.0 2500 |0.050| 2000 |0.050| 5000 |0.063 | 6800 |0.063 | 5000 |0.063 | 2700 |0.050
5.0 1590 |0.063| 1280 |0.063 | 3200 0.076| 4300 |0.076| 3200 |0.076| 1700 0.063
8.0 870 |0.130, 780 0.130| 2000 0.180, 2600 0.180| 2000 |0.180| 1050 0.130
11.0 700 |0.180| 560 |0.150| 1400 |0.200, 1900 0.200| 1400 |0.200| 750 0.150
19.0 440 |0.230| 330 |0.230| 820 0.300| 1100 |0.300| 820 |0.300| 440 0.230
31.0 240 |0.300| 195 |0.280| 490 |0.380, 660 0.380| 490 |0.380| 260 0.280

N=R.P.M
S = Feed per Revolution (mm/rev.)

STRAIGHT
SHANK

DRILLS
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0] STRAIGHT N

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

SHANK DRILLS

HSS-E, SEhn TR EASL, DIN338
HSS-E, TWIST DRILLS for HEAVY DUTY, DIN338

.
B {i(Unit) : mm

Tkt ] e 244 L4 = s
WORK [o7:\3{:]0]\'} [o7:\3{:]0]\'} [o7:\3{:]0]\'} ALLOY ALLOY STAINLESS CAST IRON

MATERIAL STEELS STEELS STEELS STEELS STEELS STEELS

HARDNESS ~HRc23 ~HRc23 ~ 28 HRc23 ~ 34 HRc34 ~ 38 HRc23 HRc21

STRENGTH ~ 570 N/mm? ~ 830 N/mm? 830 ~950 N'mm? 830 ~1110 N'mm?> 1110~ 1260 N/mm* 830 N/mm? 800 N/mm?

DIAMETER N S N S N S N S N S N S N S

2.0 5000 | 0.03 | 3750 | 0.03 | 2850 | 0.02 | 3500 | 0.02 2070  0.02 | 5000 | 0.03 |5000 0.03
3.0 3750 | 0.04 2810 | 0.04 2150  0.02 2625  0.04 1560 | 0.02 3750 | 0.04 | 3750 0.04
4.0 2500 | 0.06 | 1870 | 0.06 | 1450 | 0.03 |1750 | 0.06 1050  0.02 | 2500 | 0.06 |2500 @ 0.06
5.0 2085 | 0.07 1560 0.07 1205 | 0.04 | 1460 | 0.07 870 | 0.03 | 2085 | 0.07 |2085 | 0.07
6.0 1670 0.08 (1250 0.08 | 860 | 0.05 1170 | 0.08 | 690 | 0.03 1670 0.08 |1670  0.08
7.0 1460 | 0.10 | 1095 | 0.10 | 840 0.06 |1025 | 0.11 | 605 | 0.03 1460 0.10 | 1460  0.10
8.0 1250 0.13 | 940 | 0.13 | 720 0.08 | 880 |0.13 | 520 |0.04 1250 | 0.13 1250 | 0.13
9.0 1125/ 0.14 | 845 0.14 645 008 790 015 | 465 |0.04 1125 0.14 1125 | 0.14
10.0 | 1000|0.14 | 750 | 0.14 | 570 [ 0.08 | 700 1 0.16 | 410  0.05 1000 | 0.14 1000  0.14
11.0 925 0.15 | 685 0.15 | 525 | 008 640 0.18 | 380 | 0.05 | 825 0.15 | 925 | 0.15
12.0 850 [ 0.16 | 620 | 0.16 | 480 | 0.08 580 0.19 | 350 |0.05 | 850 | 0.16 | 850 | 0.16
13.0 785 | 0.17 | 575 |0.17 | 445 |0.09 | 540 |0.20 | 325 005 | 785 |0.17 | 785 |0.17

N=R.P.M
S = Feed per Revolution (mm/rev.)

STRAIGHT
SHANK

DRILLS
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STRAIGHT
SHANK
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STRAIGHT
SHANK DRILLS

HEEF HHIEISE

RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS

SiEH, I THRMERSSL, DIN338
HSS, TWIST DRILLS for BRASS/BRONZE, DIN 338

B {i(Unit) : mm

BT P

ATERIAL BRONZE

DIAMETER n s n s
2.0 8750 0.080 5688 0.052
3.0 5850 0.100 3803 0.065
4.0 4400 0.120 2860 0.078
5.0 3500 0.140 2275 0.091
6.0 2900 0.160 1885 0.104
7.0 2500 0.180 1625 0.117
8.0 2200 0.200 1430 0.130
9.0 1950 0.220 1268 0.143
10.0 1750 0.250 1138 0.163
11.0 1600 0.270 1040 0.176
12.0 1450 0.290 943 0.189
13.0 1350 0.320 878 0.208

N=RPM
S = Feed per Revolution (mm/rev.)

SiEH, B THRHERSL, DIN338
HSS, TWIST DRILLS for ALUMINUM, DIN338

ATk

+HEES
LONG CHIP

B {i(Unit) : mm
HEBRS
SHORT CHIP

MATERIAL ALUMINUM ALLOYS ALUMINUM ALLOYS

DIAMETER N S N S
2.0 7950 0.08 5550 0.06
3.0 5300 0.10 3700 0.07
4.0 4000 0.12 2800 0.08
5.0 3200 0.14 2230 0.089
6.0 2650 0.16 1850 0.10
7.0 2250 0.18 1600 0.11
8.0 2000 0.20 1400 0.12
9.0 1750 0.22 1250 0.14
10.0 1600 0.25 1100 0.16
11.0 1450 0.28 1000 0.18
12.0 1330 0.32 930 0.20
13.0 1220 0.35 860 0.22

N=RPM
S = Feed per Revolution (mm/rev.)
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